COMANDO DA AERONAUTICA

DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAO: 21/03/2022
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO VERSAO: 01
NOMENCLATURA: CODIGO:

Camisa masculina branca de mangas compridas FAB-V-030

1. OBJETIVO

Esta especificagdo fixa as condigdes minimas exigiveis para aceitacdo e recebimento da camisa

masculina branca de mangas

1.1. Aplicacdo: |

mpridas.

Tabela 1 - Aplicacdo

Modelo

Usuarios

Uniforme

camisa masculina brang
mangas compridas

Oficiais

Suboficiais

Sargentos

Cadetes

2°, 3°, &°,

ade

adaptacio

Alunos dos centros de formacdo ou | 12°CeD

el4°B

Cabos

Taifeiros

Soldados

T
I

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

2.1.  Especificagdes Complementares:

FAB-MP-030 — Entretela para

2.2. Plano de Amostragem:
e certificagdo de qualidade.

uniformes.

ABNT/NBR 5425 - Guia para inspe¢do por amostragem no controle

2.3. MCA 168-1 — MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da

Subdiretoria de Abastecimenta

da Diretoria de Administracdo (SDAB).
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3.NUMEROS DE CATALOC

SACAO

Tabela 2 — Relacdo de PN

TAMANH(

PN

FAB-V-030-1

FAB-V-030-2

FAB-V-030-3

FAB-V-030-4

FAB-V-030-5

FAB-V-030-6

FAB-V-030-7

GO | ~A O [ | | G| b |t

FAB-V-030-8

Obs.: Para fins de catalogag

40, é obrigatério informar o nimero de controle utilizado na linha de

produgdo da empresa (n.° de referéncia, codigo ou PN, por tamanho ou numeracio).

4. CONDICOES GERAIS

4.1. Amostragem:

4.1.1. Amostras de a

4.1.1.1. As amostras p|
Processo.

4.1.2. Amostras de n

4.1.2.1.

Versdo Corrigida: 1989, ou atu

4.13. A amostragem
da Divisdo de Padronizagio e

4.2. Exames:

4.2.1. As amostras T
laboratorio da SDAB ou a labx

4272, Serdo considera

arecusa do material examinad

a) Critério critico (CC) -
item, cujo cumpriment
b) Critério desejavel (CD

ndo descaracterize a pe
4.2.3.

quisicao:

ara exame deverdo ser entregues conforme disposi¢des do Edital do

ecebimento:

As amostras para exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
1alizagGes mais recentes.

poderé variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa

rautorizagﬁo do Subdiretor.

etiradas na forma do item 4.1 serdo remetidas, para exames, ao
oratorio externo acreditado pelo INMETRO.

1dos dois critérios para a defini¢do do parecer sobre o recebimento ou
o

- parametro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
0 devera ser integral; e

) — pardmetro cujo descumprimento poderd ser tolerado, desde que
ca.

As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
por intermédio de documentag
efeito de aquisi¢do/recebiment

do fornecida por laboratério externo acreditado pelo INMETRO para
o do material.
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424,

As demais carhcteristjcas apresentadas nesta especificagdo deverdo, apds uma analise

visual, incluindo-se os aspectos de simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas para efeito de
aquisi¢ao/recebimento do material.
|

425. Prova: A peg3
caimento, o tamanho, a cost
modelo humano, real. Caso
exigido, a roupa provada dev

4.3. Defeitos:
As camisas deverao estar isern

4.3 Tecido:

4.3.1.1. Defeitos de tec
4.3.1.1.1.
acabamento, é de responsabil
comunicada imediatamente &

432, Costuras:
4.3.2.1. Enrugamento,

pespontos, caseados e travete

da cor do tecido ou com manc

4.33. Entretelas:

1 serd submetida & prova de maneira a que se possa analisar/aferir o
lra, a aparéncia visual, o corte, entre outros aspectos da pega em um
algumas caracteristicas ndo estejam em conformidade com o padrio
erd passar por alteragdes e ser submetida a novo teste.

\tas de defeitos, em especial, os assinalados a seguir (CC):

elagem, acabamento ou tinturaria.

A revisdo das pegas de tecido, no tocante a defeitos de tecelagem e
idade do confeccionista. Qualquer discrepancia encontrada devera ser
SDAB, antes de ser efetuado o corte.

lﬁan:a:idos, pontos falhados, sobrepostos, linhas soltas, linhas de

5 com cores diferentes entre si na mesma peca ou com cores diferentes
has.

4.3.3.1. Defeitos de colagem (bolhas, partes descoladas, enrugamentos) e outros defeitos que
prejudiquem a apresentagdo da pega.

4332,
de fusionamento.

4.33.3. Enrugamento
fornecidas pelo fabricante nas

Tecido descara

cterizado (principalmente no que diz respeito ao toque) pelo processo

apbs lavagem (instrugdes de conservagio detalhadas devem ser
etiquetas que acompanham a peca).

Serdo realizados testes de lavar e passar para verificagdo de possiveis
cais de aplicagdo das entretelas.

co e desalinhado.

433.3.1. \
pontos de enrugamento nos lo
434, Bolsos:
434.1. Bolso assimétri
4.35. Mangas:
4.3.5.1. Mangas mal po
4.3.6.

Gola e reforco (lﬁo colarinho:

ls:ct onadas, assimétricas, apresentando franzido ou enrugamentos.

Mwﬁ&w@'
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4.3.6.1. Cantos da gola e do refor¢o do colarinho assimétricos.

|

4.3.6.2. Reforgo do co‘larinho mal ajustado a gola, e gola mal ajustada ao pescogo do usudrio.

437. Aviamentos |

43.7.1. Ma qualidade, mau acabamento, ma apresentagdo, oxidacio de pecas metalicas,
deformidades, incidindo sobre eles o disposto no item 4.2.4.

4.38. A avaliagdo dos defeitos deve ser feita de acordo com a Especificagio FAB-EXM-

4.4. Conformidade e ndo conformidade

4.4.1. Sera considerddo em conformidade o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a exam lsatisfar;am os indices e/ou as exigéncias da presente especificacio.

442, Sera oonsideraatlo ndo conforme o material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame ndo satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacio.

4.5. Requisitos Basicos
45.1. A confecgio pbedecera ao modelo do Desenho Técnico, apresentando perfeito

acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais e de prova (teste de
vestir no modelo real) (CC).

5. ACONDICIONAMENTO
O acondicionamento das pe¢as serd realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de
Administragdo (CC).
6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Matéria-prima

6.1.1. Tecido

Tabela 3 — Caracteristicas dos tecidos empregados.

Tecido Composicio Peso/metro linear Lonsmang T
Largura Comprimento
. . 73% Algodao
Tecido misto branco 27% Poliéster 125g/m (£5) 1.500 mm 1.500 mm

Qovio) 4t . \\
e
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wn|

6.1.2. Entretela
|

Tabela 4 — Caracteristicas da entretela.

Consumo
Camadas Aplicacio

Tecido Composicido

Entretela para uniformes
Especificacio
FAB-MP-030

100% Simples Vista dianteira e punhos, gola e
Algodao P lapela (CC)

6.1.3.  Linhas

Tabela 35— Caracteristicas das linhas.

Fespoaty l::esponto Forly Overloque | Interloque | Botoneira | Caseadeira | Travete
externo | interno fixo
Titule (CC) 120
Cor(CC) Branca
Composicio (CC) 100%Poliéster
Pontos p/cm (CC) 6 5 | 6 | 4 | 4 [ = . L
6.1.4. Aviamentos ‘

Tabela 6 —Caracteristicas dos aviamentos.

Descricio Cor Consm =
Qtde Aplicacio
4 Punhos
Botdo de massa 18”, redondo torneado 7 Vista dianteira
concavo com borda e 4 furos Transparente Reserva (no avesso

branco da vista dianteira)

ingi 2
Botio de massa 16”, redondo torneado e Bagimenio) = . aoelas 0o WAOEAS
n Reserva (no avesso
concavo com borda e 4 furos 1 ; : 2
da vista dianteira)
Barbatana de material plastico (4 x 6 mm) Branca 2 Pontas das golas
6.1.5. Os botdes serdo costurados & camisa por meio de 2 (dois) conjuntos de 10 (dez)

lagadas a cada dois furos, tendo as costuras paralelas entre si.(CC).
|
7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

7.1.  Para melhor entendimento do texto deverdo ser verificados os termos e defini¢des constantes
no item 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confecgdo de Especificagio Técnica.

7.2. O bolso e a pala serdoaplicados obedecendo ao mesmo sentido da armadura do tecido, para
ndo causar nuanga (CC). |

@wfo-gaé k..

@) =
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B
|

7.3. Gola:

7.3.1. Gola com cola

rinho social com base e reforgo, conforme Figuras 1, 2 e 4 (CC).

|
7.32.  As pontas dd gola possuem um compartimento para encaixe das barbatanas,

conforme Tabela 6 e Figura 4

7.4. Ombros: |
7.4.1. Cava com entri
7.4.2. Possui costura

7.5.  Vista dianteira:
7.5 Vista virada (11
7.5.2. Possui aberturs

Tabela 6 e Figuras 1 e 2 (CC).

(CO).

etela dupla face para evitar enrugamento (CC).

embutida com pesponto na beira (CC).

sa) e embutida, conforme Figuras 1 e 2 (CC).

a2 frontal em toda a extensdo fechada por meio de 7 botdes, conforme

793, Os caseados deverdo ser feitos sobre a vista, na posigdo vertical (CC), com excegdo
do Gltimo, que deverd ficar na horizontal (CC), conforme Figuras 1 e 2 (CO).
7.6. Mangas:

7.6.1. Mangas compridas tombadas e rebatidas com pesponto, conforme Figuras 1 e 2 (CC).

7.6.2. Mangas compridas unidas aos punhos por costura duplas, conforme Figura 5 (CC).

7.6.3. Cada manga possui uma carcela dupla para ajuste do punho, conforme Figuras 1, 3 e
. 7.6.3.1. Cada carcela possui um botéo conforme Tabela 6 e Figuras 1, 3 e 5 (CC).
7.7. Punhos:

7.7.1. Punhos simples, conforme Figura 5 (CC).

7.7.2. Punhos com bordas levemente arredondadas, conforme Figura 5 (CC).

7.73. Cada punho € fechado por dois botées de massa, conforme Tabela 6 e Figura 5 (CC).
7.8.  Bolso:

781 Possui um bolso retangular (CC) fixado com costura simples(CC).

7.8.2. O bolso deve ser posicionado do lado esquerdo 4 altura do peito, conforme Figuras 1

e 2 (CC) e com medidas confo

rme Figura 6 (CC).

@@:\Jwgg ?\\
o
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7.8.3.
2e6(CC).
7.9. Costas:

7.9.1.
1 ¢3(CC).

7.92.

7.10. Costuras:

7.10.1.  Os pespontos

relagdo as bordas as medidas
7.10.2. O fechamento
7.10.3.  Possui travetes
7.10.4.

8. DESENHO TECNICO

8.1. Os valores das cotas
disponivel no item 9 (CC)

O bolso possu

i bainha simples em modelo de bico (CC), de acordo com a Figuras 1,

Costas inteiras (CC), com pala externa a altura das espaduas (CC), conforme Figuras

Possui duas pregas, conforme Figuras 1 e 3 (CC).

da camisa terdo que contar 5 pontos por centimetro (CC) distando em
apontadas na Tabela 8 (CC).

lateral da camisa devera ser feito com interloque (CC).

nas laterais da abertura do bolso (CC).

Bainha da barra do tipo fralda (CC), feita com embainhador (CC).

expressas nas Figuras devem ser consultados na Tabela de medidas

Figura 1 — Visdao geral da camisa.
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Figura 2 — Frente.

Ay
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Figura 4 — Avesso da gola.

COMPARTIMENTO PARA ENCAIXE DAS BARBATANAS

P

Figura S — Detalhe do punho e carcela.

A

L Medida da
18 Cireunterdncia

Y

punho da manga direita

Figura 6 — Detalhes do bolso.

Lz

.CJ\'G’)/ '
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9. MEDIDAS |
|
9.1.  Deverdo ser cumpridas as obrigagdes da Portaria n° 232 do INMETRO, de 08 de maio de
2012, referente ao vocabulario de metrologia, bem como da Portaria n°® 150, também do
INMETRO, de 29 de ma|1'g:o de 2016;
9.2. Deverdo ser verificadips os equipamentos utilizados para medi¢do que constam na Tabela 1
na Especificagdo FAB-EXM-001.

Tabela 7 — Medidas Comuns - Legenda de cotas das Figuras 1 a 6 (medidas e mm)

Cota Medidas Comuns 1 [ 213 4 5 6 7 [ 8
L1 | Ombro a ombro 430 [450 | 480 | 500 | 530 | 540 | 550 | 555
L2 | Carrure frente 390 | 410 | 430 | 450 | 470 | 480 | 490 | 500
L3 | Torax 530 | 550 | 570 | 590 620 | 650 | 665 | 680
L4 | Cintura 522 | 536 | 550 | 580 | 610 | 640 | 655 | 670
L5 | Barra 550 [ 560 | 570 | 605 635 665 | 695 | 725
L6 | Antebrago 160 | 168 175 183 188 195 | 200 | 200
L7 | Biceps 180 | 190 | 200 | 215 225 235 | 240 | 245
L8 | Comprimento manga 610 | 620 | 620 | 630 630 | 640 | 640 | 650
L9 | Comprimento frente total | 710 | 730 | 750 | 760 | 765 | 775 | 780 | 780
L10 | Carrure costa 440 460 | 480 | 500 | 515 | 525 | 535 | 545

L11 | Comprimento costa 710 | 730 | 780 | 790 | 800 | 810 | 810 | 810

L12 | Cavareta 225 230 | 240 | 250 | 260 | 270 | 280 | 285

L13 | Ponta da gola 60 60 60 60 60 60 60 60

L14 | Circunferéncia colarinho 375 1395 | 415 | 435 | 455 | 475 | 495 | 515

L15 | Circunferéncia do punho 230 1240 | 250 | 260 | 260 | 270 | 280 | 280

L16 | Altura do punho 60 60 60 60 60 60 60 60

L17 | Altura do bolso retangular | 130 | 130 130 130 130 130 | 130 | 130

jag | Largee dobolss 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120

retangular
Tabela 8 — Afastamento do pesponto em relagiio as bordas (medidas e mm)
. Tipo de Afastamento
Localizac¢ido do pesponto eatinia da borda
Juncdo do colarinho a gola e ao corpo da camisa (CC) Simples 1,5
Acabamento da gola (CC) Simples 7,0
Juncdo das mangas ao corpo da camisa (CC) Simples 7,0
Acabamento dos bolsos (CC) Simples 1,5
Juncdo da pala as costas (CC) Simples 0,5
Juncdo do punho & manga (CC) Simples L5
Acabamento do punho - préoximo 4 manga (CC) Simples 10,0
Acabamento do punho - proximo as bordas (CC) Simples 5,0
Acabamento da carcela (CC) Simples 1.5

Obs.: Ndo havera tolerancia para as medidas expressas nesta Tabela.
§ ﬁc._) “M I | )

o
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10.  Tolerancias
Tabela 9 — Limites de tolerincia (medidas em mm).

TIMISROES TOLERANCIA

De Até
1 4 F2
5 49 +2

50 99 +3

100 199 +4

200 499 +5

500 999 + 10

11. Etiqueta
11.1. A etiqueta de conservagdo devera atender o disposto na Resolugdo n° 02, de 6 de maio de

2008, do Conmetro.

11.2. A etiqueta de identificagdo devera seguir o seguinte modelo:

Figura 7 — Etiqueta de Identificac¢io.

-~

%ﬁt‘é ' CNPJ
Uso exclusivo
Razao Social ou da FAB
Nome Fantasia
Feito no Brasil
Part Number
Tamanho LOTE /ANO
Frente Verso

11.3. Caso haja a necessidade de uso de prendedores para estruturar a camisa em sua embalagem,

estes ndo poderdo ser metalicg

Elaborado por:

arel, Qe Wb

s, para se evitar manchas de ferrugem no tecido (CC).

Criada em 21 de margo de 2022.

( - ri—l

C .A CRISTINA LOUREIRO BRUNO COSTA Ten Cel Int

o

“hefe da Divisao de Padronizagdo (AB2)
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COMANDO DA AERONAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAO: 30/04/2025
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO VERSAO: 02
NOMENCLATURA: CODIGO:

Camisa masculina branca de mangas curtas com colarinho FAB-V-031

1. OBJETIVO

Esta especificagdo fixa as condicdes minimas exigiveis para aceitacdo e recebimento da camisa
masculina branca de mangas curtas com colarinho.

1.1. Aplicagao:
Tabela 1 - Aplicaciao

Modelo Usuarios Uniforme
Suboficiais
. lina b d Sargentos
camisa masculina branca de Cabos 12°CeDe 14°B
mangas curtas com colarinho —
Taifeiros
Soldados

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS
2.1.  Especificagdes Complementares:
FAB-MP-030 — Entretela para uniformes.

2.2. Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425 - Guia para inspe¢ao por amostragem no controle
e certificacdo de qualidade.

23. MCA 168-1 - MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administragdo (SDAB).

Obs.: Sempre que uma norma mencionada nesta especificagdo estiver desatualizada, devera ser

utilizada a versao mais recente. Além disso, quando a atualizacao for referente a norma ABNT, a
nova versao devera ser comunicada ao Laboratério por ocasido da entrega da amostra.

Péagina 1 de 11
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3. NUMEROS DE CATALOGACAO

Tabela 2 — Relacido de PN

TAMANHO PN

1 FAB-V-031-1
FAB-V-031-2
FAB-V-031-3
FAB-V-031-4
FAB-V-031-5
FAB-V-031-6
FAB-V-031-7
FAB-V-031-8

RNQA (NN AW

Obs.: Para fins de catalogacdo, é obrigatério informar o nimero de controle utilizado na linha de
producdo da empresa (n.° de referéncia, c6digo ou PN, por tamanho ou numeracio).
4. CONDICOES GERAIS
4.1. Amostragem:
4.1.1. Amostras de aquisicao:

4.1.1.1. As amostras para exame deverdo ser entregues conforme disposi¢does do Edital do
Processo.

4.1.2. Amostras de recebimento:

4.1.2.1. As amostras para exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versao Corrigida:1989.

4.1.3. A amostragem podera variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa
da Divisao de Padronizagao ¢ autorizagdo do Subdiretor.

4.2. Exames:

4.2.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 serdo remetidas, para exames, ao
laboratério da SDAB ou a laboratdrio externo acreditado pelo INMETRO.

4.2.2. Serdo considerados dois critérios para a defini¢do do parecer sobre o recebimento ou
a recusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) — parametro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejavel (CD) — parametro cujo descumprimento poderd ser tolerado, desde que
nao descaracterize a peca.

Documento: ANEXO Il AO TR - CAMISAS E CAMISETA - Pagina 14/73 - Hash MD5: 72032210435d1b482781c9a7d01326f1
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4.2.3. As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
por intermédio de documentacdo fornecida por laboratorio externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisicao/recebimento do material.

4.2.4. As demais caracteristicas apresentadas nesta especificagdo deverdo, apos uma analise
visual, incluindo-se os aspectos de simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas para efeito de
aquisi¢ao/recebimento do material.

4.2.5. Prova: A pega sera submetida a prova de maneira a que se possa analisar/aferir o
caimento, o tamanho, a costura, a aparéncia visual, o corte, entre outros aspectos da pega em um
modelo humano, real. Caso algumas caracteristicas ndo estejam em conformidade com o padrao
exigido, a roupa provada devera passar por alteragdes e ser submetida a novo teste.

4.3. Defeitos:
As camisas deverao estar isentas de defeitos, em especial, os assinalados a seguir (CC):
4.3.1. Tecido:

4.3.1.1. Defeitos de tecelagem, acabamento ou tinturaria.

4.3.1.1.1. A revisdo das pegas de tecido, no tocante a defeitos de tecelagem e
acabamento, ¢ de responsabilidade do confeccionista. Qualquer discrepancia encontrada devera ser
comunicada imediatamente a SDAB, antes de ser efetuado o corte.

4.3.2. Costuras:

4.3.2.1. Enrugamento, franzidos, pontos falhados, sobrepostos, linhas soltas, linhas de
pespontos, caseados e travetes com cores diferentes entre si na mesma pega ou com cores diferentes
da cor do tecido ou com manchas.

4.3.3. Entretelas:

4.3.3.1. Defeitos de colagem (bolhas, partes descoladas, enrugamentos) e outros defeitos que
prejudiquem a apresentacao da peca.

4.3.3.2. Tecido descaracterizado (principalmente no que diz respeito ao toque) pelo processo
de fusionamento.

4.3.3.3. Enrugamento apds lavagem (instru¢des de conservagdo detalhadas devem ser
fornecidas pelo fabricante nas etiquetas que acompanham a pega).

43.3.3.1. Serdo realizados testes de lavar e passar para verificacdo de possiveis
pontos de enrugamento nos locais de aplicacao das entretelas.

43 4. Bolso:
4.3.4.1. Bolso assimétrico e desalinhado.

4.3.5. Mangas:

Documento: ANEXO Il AO TR - CAMISAS E CAMISETA - Pagina 15/73 - Hash MD5: 72032210435d1b482781c9a7d01326f1



Pégina 4 de 11
Especificagdo Técnica FAB-V-031/2025

4.3.5.1. Mangas mal posicionadas, assimétricas, apresentando franzido ou enrugamentos.

4.3.6. Gola e reforco do colarinho:

4.3.6.1. Cantos da gola e do refor¢o do colarinho assimétricos.

4.3.6.2. Refor¢o do colarinho mal ajustado a gola, e gola mal ajustada ao pescoco do usuério.
4.3.7. Aviamentos

4.3.7.1. Ma qualidade, mau acabamento, ma apresentacdao, oxidagdo de pecas metalicas,
deformidades, incidindo sobre eles o disposto no item 4.2.4.

4.3.8. A avaliacdo dos defeitos deve ser feita de acordo com a Especificagdo FAB-EXM-
001.

4.4. Conformidade e nao conformidade

44.1. Serd considerado em conformidade o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a exame satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacao.

442, Sera considerado ndo conforme o material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame nao satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacao.

4.5. Requisitos Basicos

4.5.1. A confecgcdo obedecerda ao modelo do Desenho Técnico, apresentando perfeito
acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais ¢ de prova (teste de
vestir no modelo real) (CC).

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pecas serd realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de
Administragao (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Matéria-prima

6.1.1. Tecido
Tabela 3 — Tecido principal.
. .~ Consumo
Tecido Composi¢ao Largura Comprimento
. . 73% Algodao
Tecido misto branco 27% Poliéster 1.500 mm 1.500 mm
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Tabela 4 — Caracteristicas do tecido empregado.

Caracteristicas Norma Especificacdo Tolerancia
- AATCC20e 73% Algodao
Composicao (CC) AATCC 20A 27% Poliéster -
Gramatura (CC) ABNT NBR 10591 125 g/m? + 10%
6.1.2. Entretela
Tabela 5 — Caracteristicas da entretela.
Tecido Composicao Consumo
POsI¢ Camadas Aplicacao
Entretela p ard un1~f0rmes 100% . Vista dianteira e punhos, gola e
Especificacio Aleoddo Simples lapela (CC)
FAB-MP-030 & P
6.1.3. Linhas
Tabela 6 — Caracteristicas das linhas.
Pesponto P.esp onto | Ponto Overloque | Interloque | Botoneira | Caseadeira | Travete
externo interno fixo
Titulo (CC) 120
Cor (CO) Branca
Composicao (CC) 100%Poliéster
Pontos p/cm (CC) 6 | 5 [ 6 | 4 | 4 | - - -
6.1.4. Aviamentos
Tabela 7 — Caracteristicas dos aviamentos.
Descricao Cor (CO) Consumo
¢ Qtde Aplicacio
Botao de massa 18”, redondo torneado Transparente / Vista dianteira
A\ branco Reserva (no avesso
concavo com borda e 4 furos .. 1 . . .
(sem tingimento) da vista dianteira)
Barbatana de material plastico (4 x 6 mm) Branca 2 Pontas das golas

6.1.5.
lacadas a cada dois furos, tendo as costuras paralelas entre si (CC).

7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

7.1.

Os botdes serdo costurados a camisa por meio de 2 (dois) conjuntos de 10 (dez)

Para melhor entendimento do texto deverao ser verificados os termos ¢ definigdes constantes

no item 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confecc¢ao de Especificacdo Técnica.

7.2.
nao causar nuanga (CC).

O bolso e a pala serdo aplicados obedecendo ao mesmo sentido da armadura do tecido, para
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7.3. Gola:
7.3.1. Gola com colarinho social com base e refor¢o, conforme Figuras 1, 2 e 4 (CC).
7.3.2. As pontas da gola possuem um compartimento para encaixe das barbatanas,

conforme Tabela 6 e Figura 4 (CC).

7.4. Ombros:
7.4.1. Cava com entretela dupla face para evitar enrugamento (CC).
7.4.2. Possui costura embutida com pesponto na beira (CC).

7.5. Vista dianteira:
7.5.1. Vista virada (lisa) e embutida, conforme Figuras 1 e 2 (CC).

7.5.2. Possui abertura frontal em toda a extensdo fechada por meio de 7 botdes, conforme
Tabela 6 e Figuras 1 e 2 (CC).

7.5.3. Os caseados deverdo ser feitos sobre a vista, na posicao vertical (CC), com excegdo
do ultimo, que devera ficar na horizontal (CC), conforme Figuras 1 e 2 (CC).

7.6. Mangas:

7.6.1. Mangas curtas tombadas e rebatidas com pesponto, conforme Figuras 1 ¢ 2 (CC).
7.7. Bolso:

7.7.1. Possui um bolso retangulares (CC) fixados com costura simples (CC).

7.7.2. O bolso deve ser posicionado do lado esquerdo a altura do peito, conforme Figuras 1
e 2 (CC) e com medidas conforme Figura 5 (CC).

7.7.3. O bolso possui bainha simples em modelo de bico (CC), de acordo com a Figuras 1,2
e 5 (CC).
7.8. Costas:

7.8.1. Costas inteiras (CC), com pala externa a altura das espaduas (CC), conforme Figuras
1e3(CO).

7.8.2. Possui duas pregas, conforme Figuras 1 e 3 (CC).
7.9. Costuras:

7.9.1. Os pespontos da camisa terdo que contar 5 pontos por centimetro (CC) distando em
relacdo as bordas as medidas apontadas na Tabela 8 (CC).
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7.9.2. O fechamento lateral da camisa devera ser feito com interloque (CC).

7.9.3. Possui travetes nas laterais da abertura do bolso (CC).

7.9.4. Bainha da barra do tipo fralda (CC), feita com embainhador (CC).

8. DESENHO TECNICO

8.1.  Os valores das cotas expressas nas Figuras devem ser consultados na Tabela de medidas
disponivel no item 9 (CC)

Figura 1 — Visao geral da camisa.

4
Y

\
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Figura 3 — Costas.

- p

Figura 4 — Avesso da gola.

COMPARTIMENTO PARA ENCAIXE DAS BARBATANAS

Figura 5 — Detalhes do bolso.

Lis

Lia

Documento: ANEXO Il AO TR - CAMISAS E CAMISETA - Pégina 20/73 - Hash MD5: 72032210435d1b482781c9a7d01326f1



Péagina 9 de 11
Especificagdo Técnica FAB-V-031/2025

9. MEDIDAS
9.1. Deverao ser cumpridas as obrigagdes da Portaria n® 232 do INMETRO, de 08 de maio de
2012, referente ao vocabulario de metrologia, bem como da Portaria n° 150, também do

INMETRO, de 29 de margo de 2016;

9.2. Deverado ser verificados os equipamentos utilizados para medi¢do que constam na Tabela 1
na Especificacio FAB-EXM-001.

Tabela 8 — Medidas Comuns - Legenda de cotas das Figuras 1 a S (medidas e mm)

Cota Medld(aé g)omuns Tolerancia 1 2 3 4 5 6 7 8
L1 | Ombro a ombro +5 430 | 450 | 480 | 500 | 530 | 540 | 550 | 555
L2 | Carrure frente +5 390 | 410 | 430 | 450 | 470 | 480 | 490 | 500
L3 | Térax + 8 530 | 550 | 570 | 590 | 620 | 650 | 665 | 680
L4 | Cintura +8 522 | 536 | 550 | 580 | 610 | 640 | 655 | 670
L5 | Barra +8 550 | 560 | 570 | 605 | 635 | 665 | 695 | 725
L6 | Comprimento da 3 225 | 240 | 245 | 255 | 260 | 270 | 275 | 280

manga
L7 | Comprimento +8 710 | 730 | 750 | 760 | 765 | 775 | 780 | 780
frente total
L8 | Abertura da manga +3 180 | 185 | 190 | 195 | 200 | 205 | 210 | 215
L9 | Carrure costa +6 440 | 460 | 480 | 500 515 | 525 | 535 | 545

L10 | Cavareta +3 225 | 230 | 240 | 250 | 260 | 270 | 280 | 285
L11 | Comprimento costa +8 710 | 730 | 780 | 790 800 | 810 | 810 | 810
Lip | Circunferéncia +5 375 | 395 | 415 | 435 | 455 | 475 | 495 | 515

colarinho

L13 | Ponta da gola +2 60 60 60 60 60 60 60 60
L14 | Alturadobolso +3 130 | 130 | 130 | 130 | 130 | 130 | 130 | 130

retangular

L1s5 | Largura dobolso +3 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120

retangular
Tabela 8 — Afastamento do pesponto em relacio as bordas (medidas e mm)
o« Tipo de Afastamento
Localizacao do pesponto costura da borda
Juncdo do colarinho a gola e ao corpo da camisa (CC) Simples 1,5
Acabamento da gola (CC) Simples 7,0
Juncdo das mangas ao corpo da camisa (CC) Simples 7,0
Acabamento dos bolsos (CC) Simples 1,5
Juncdo da pala as costas (CC) Simples 0,5

Obs.: Nio havera tolerancia para as medidas expressas nesta Tabela.
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10. ETIQUETA

10.1. As etiquetas devem cumprir as obrigacdes descritas na Portaria n°® 118, do INMETRO de 11
de margo de 2021 Regulamento Técnico Mercosul sobre etiquetagem de Produtos Téxteis.

10.2. A etiqueta de identificagcdo devera seguir o seguinte modelo:

Figura 6 — Etiqueta de Identificacio.

Y Raz&o Social ou
uli Nome Fantasia
PRODUTO CNPJ
FAB
USO EXCLUSIVO Feito no Brasil
Part Number Lote / Ano
Tamanho N° Contrato
Frente Verso

10.3. Caso haja a necessidade de uso de prendedores para estruturar a camisa em sua embalagem,
estes ndo poderdo ser metalicos, para se evitar manchas de ferrugem no tecido (CC).

Criada em 30 de abril de 2025.

Elaborado por:

Documentn assinado digitalmente

W b PRISCILA GUERREIRO SCHEIFFER
g e Data: 12/06/2025 15:35:36-0300

verifique em https:/ /validar.iti.gov.br

PRISCILA GUERREIRO SCHEIFFER Cel INT
Chefe da Divisdo de Padronizag¢ao (AB2)

Documentn assinado digitalmente

W b LUCAS AVNERS SILVA FEIO
g e Data: 07/05/2025 13:56:43-0300

verifique em https:/ /validar. iti.gov.br

LUCAS AVNERS SILVA FEIO 2° Ten QOCON PRU
Chefe da Secao de Pesquisa e Especificacdo (AB2-1)

Documentn assinado digitalmente

g w b ALEXANDER DE CERQUEIRA SANTIAGO
e

Data: 06/05/2025 15:35:49-0300
verifique em https:/ /validar.iti.gov.br

ALEXANDER DE CERQUEIRA SANTIAGO SO QSS SDE
Secdo de Pesquisa e Especificacdo (AB2-1)
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Aprovo:

DELMO Sl FRON |O Assinado de forma digital por

DELMO SIFRONIO
FREIRE:97322270 FREIRE:97322270797

Dados: 2025.07.22 16:56:39
797 -03'00'

DELMO SIFRONIO FREIRE Cel INT
Subdiretor de Abastecimento
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, 74
COMANDO DA AERONAUTICA i
DIRETORIA DE ADMINISTRACAQ DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAO: 27/06/2022
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO V.E:,R.SAO: 0
NOMENCLATURA: CODIGO:

Camisa feminina branca de mangas compridas FAB-V-037

1. OBJETIVO

Esta especifica¢do fixa as condigdes minimas exigiveis para aceitagfio e recebimento da camisa
feminina branca de mangas compridas.

1.1. Aplicacio:

Tabela 1 - Aplicacfio

Modelo Usuarios Uniforme
CHiciais
Suboficiais
Sargentos 20 30 4o
camisa feminina branca de mangas | Cadetes 1 21, C)e I’}
compridas Alunas dos centros de formacgio ou e 14°B
adaptacio
Cabos
Taifeiras

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS
2.1, Especificagles Complementares:
FAB-MP-030 — Entretela para uniformes.

2.2. Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425 - Guia para inspecéio por amostragem no controle
e certificacio de qualidade,

23. MCA 1681 — MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administracio (SDAB).

Gonlc) , Hoits -
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3.NUMEROS DE CATALOGACAQ

Tabela 2 - Relacfo de PN

TAMANHO PART NUMBER
36 FAB-PP-041-36
38 FAB-PP-041-38
40 FAB-PP-041-40
42 FAB-PP-041-42
44 FAB-PP-041-44
46 FAB-PP-041-46
48 FAB-PP-041-48
50 FAB-PP-041-30
52 FAB-PP-041-52
54 FAB-PP-041-54

Obs.: Para fins de catalogagdo, ¢ obrigatério informar o nimero de controle utilizade na linha de
produgdo da empresa (n.° de referéncia, cédigo ou PN, por tamanho ou numeracio).

4. CONDICOES GERAIS
4.1, Amostragem:
4.1.1. Amostras de aquisigao:

4.1.1.1. As amostras para exame deverdio ser entregues conforme disposigdes do Rdital do
Processo.

4.1.2. Amostras de recebimento:

4.12.1. As amostras para exame deverfo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425;1985
Versiio Corrigida: 1989, ou atualizagdes mais recentes.

4.1.3. A amostragem podera variar {(aumentar} a critério da SDAB, mediante justificativa
da Divisfio de Padronizag8o e autorizagio do Subdiretor,

4.2. Exames:

421 As amostras retiradas na forma do item 4.1 serfio remetidas, para exames, ao
laboratério da SDAB ou a laboratorio externo acreditado pelo INMETRO.

4.2.2. Serfo considerados dois critérios para a defini¢io do parecer sobre o recebimento ou
arecusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) — pardmetro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento deverd ser integral; e

b) Critério dessjavel (CD) — pardmetro cujo descumprimento podera ser tolerade, desde que
ndo descaracterize a peca.

Sl s
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423, As caracteristicas béasicas do produto acabado devern ser verificadas pela SDAB ou
por intermédio de documentagfio fornecida por laboratdrio externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisi¢io/recebimento do material,

424, As demais caracteristicas apresentadas nesta especifica¢@io deverfio, ap6s uma andlise
visual, incluindo-se os aspectos de simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas para efeito de
aquisicfio/recebimento do material.

425, Drova: A peca serd submetida d prova de maneira a que se possa analisar/aferir o
caimento, ¢ tamanho, a costura, a aparéncia visual, o corte, entre outros aspectos da peca em um
modelo humano, real. Caso algumas caracteristicas ndo estejam em conformidade com o padrio
exigido, a roupa provada devera passar por alteragdes e ser submetida a novo teste.

4.3. Defeitos:
As camisas deverfo estar isentas de defeitos, em especial, os assinalados a seguir (CC):
4.3.1. Tecido:

43.1.1. Defeitos de tecelagem, acabamento ou tintyraria,

4.3.1.1.1. A revisfio das pecas de tecido, no tocante a defeitos de tecelagem ¢
acabamento, & de responsabilidade do confeccionista. Qualquer discrepincia encontrada deverd ser
comunicada imediatamente 4 SDAB, antes de sex efetuado o corte.

43.2. Costuras:

43.2.1. Enrugamento, franzidos, pontos falhados, sobrepostos, linhas soltas, linhas de
pespontos, caseados e travetes com cores difsrentes entre si na mesma peca ou com cores diferentes
da cor do tecido ou com manchas.

4.3.3. Entretelas:

433.1. Defeitos de colagem {bothas, partes descoladas, enrugamentos) e outros defeitos que
prejudiquem a apresentacio da peca.

4.3.3.2. Tecide descaracterizado (principalmente no que diz respeito ac toque) pelo processo
de fusionamento.

4.3.3.3. Enmugamento apds lavagem (instragdes de conservagiio detalhadas devem ser
fornecidas pelo fabricante nas etiquetas que acompanham a pega).

433.3.1. Serfio realizados testes de lavar ¢ passar para verificagdc de possiveis
pontos de enrugamento nos locais de aplicagfo das entretelas.

434, Mangas:
4.34.1. Mangas mal posicionadas, assimétricas, apresentando franzido ou enrugamentos.

435, (iola e reforgo do colarinho:
Bonicw o

i
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4.3.5.1.  Cantos da gola e do reforgo do colarinho assimétricos.

4.3.5.2.  Reforgo do colarinho mal ajustado 4 gola, e gola mal ajustada a0 pescoco do usudrio.
4.3.6. Aviamentos

43.6.1. M4 qualidade, mau acabamento, m4 apresentagdo, oxidagfo de pegas metalicas,
deformidades, incidindo sobre eles o disposto no item 4.2.4.

437, A avaliaglio dos defeitos deve ser feita de acordo com a Especificagio FAB-EXM-
001.

4.4. Conformidade e nfio conformidade

441, Serd considerado em conformidade o material eniregue cyas caracteristicas das
arnostras submetidas a exame satisfagam os indices e/ou as exigéneias da presente especificacdo.

442, Serd considerado ndo conforme o material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame nfo satisfagam os indices efou as exigéncias da presente especificacio.

4.5. Requisitos Basicos
4.5.1. A confecgdo obedecerd ac modelo do Desenho Técnico, apresentando perfeito

acabamento, nos minimos detalhes, quanto zos requisitos técnicos, visvais ¢ de prova (feste de
vestir ne modelo real) (CC).

3. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pegas serd realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTQOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de
Administracio (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Matéria-prima

6.1.1. Tecido

Tabela 3 — Caracteristicas dos tecidos empregados.

. . = . Consumo
Tecido Composi¢iio | Peso/metro linear Largura Comprimento
. . 73% Algodéo
Tecido misto branco 27% Poliéster 125g/m (£5) 1.500 rm 1.500 mm
Gonicy
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6.12. Entretela

Tabela 4 - Caracteristicas da entretela.

. ‘= Consumo
Tecido Composigio Camadas Aplicacgiio
Entretela para uniformes 100%
Especificacio Algodio Simples | Vista dianteira, punhos e gola (CC}
FAB-MP-030

6.1.3. Linhas
Tabela & ~ Caracteristicas das linhas.

tﬁ?ﬂ? 1:::‘2 ::;0 Pg::o Overloque | Interloque | Botoneira | Caseadeira | Travete
Titule (CC) 120
Cor{CC) Branga
Composi¢io (CC) 100%:Poliéster
Pontos p/cm (CC) 6 | s I 6 | 4 [ 4 [ . _ .
6.1.4. Avizmentos

Tabela 6 — Caracteristicas dos aviamentos.

Descrigéo Cor Consumo
4 Qide Aplicacio
4 Punhos
Botio de massa 18, redondo torneade 7 Vista dianteira
cOncavo com borda e 4 furos Transparente Reserva (no avesso
1 . Lo
braaco da vista dianteira)
Botio de massa 16, redondo torneado (sem tingimento) 2 Carcelas das mangas
cbucave com borda e 4 furos 1 Reserva (D.O avesso
da vista dianteira)
Barbatana de material plastico (4 x 6 ) Branca 2 Pontas das golas
6.1.5. Os botdes serfio costurados 4 camisa por meio de 2 {dois) conjuntes de 10 (dez}

lagadas a cada dois furos, tendo as costuras paralelas entre 5i.(CC).

7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

7.1.  Para melhor entendimento do texto deverfio ser verificados os termos ¢ definicbes constantes
ne itemn 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confecgio de Especificagiio Técnica.

7.2. O bolso e a pala serdo aplicados obedecendo ao mesmo sentido da armadura do tecido, para
ndo causar nuanga (CC).

73, Gola;

7.3.1. Gola com colarinhe social com base e reforgo, conforme Figuras 1, 2 e 4 (CC).
@d"“i-c') b&;@ -
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7.3.2.  As pontas da gola sfo arredondadas e possuem wm compartimento para encaixe das
barbatanas, conforme Tabela 6 e Figura 4 (CC).

7.4. Ombros:
74.1.  Cava com entretela dupla face para evitar enrugamento (CC).
7.4.2. Possui costura embutida com pesponto na beira (CC).

7.5.  Yista dianteira:
7.5.1.  Vista virada (lis2} e embutida, conforme Figuras 1 e 2 (CC).

7.5.2. Possui abertura frontal em toda 2 extensfo fechada por meio de 7 botBes, conforme
Tabela 6 e Figuras 1 e 2 (CC).

7.5.3. Os caseados deverdo ser feitos sobre a vista, na posigo vertical (CC), com excecio
do Gltimo, que deverd ficar na horizontal (CC), conforme Figuras 1 e 2 (CC).

7.5.4. Possui pences para ajuste do busto.
7.6. Mangas:
7.6.1. Mangas compridas tombadas e rebatidas com pesponto, conforme Figuras 1 e 2 (CC).
7.6.2.  Mangas compridas unidas aos punhos por costura duplas, conforme Figura 3 (CC).
7.6.3. Cada manga possui uma carcela dupla para ajuste do punho, conforme Figuras 1,3 e
O 7.6.3.1. Cada carcela possui um bot3o conforme Tabela 6 ¢ Figuras 1,3 e 5 (CC).
7.7. Punhos:
7.7.1. Punhos simples, conforme Figura 5 (CC).

7.7.2. Punhos com bordas levemente arredondadas, conforme Figura 5 (CC).

7.7.3. Cada punho é fechado por dois botdes de massa, conforme Tabela 6 e Figura 5 (CC).

7.8. Costas:

7.8.1. Costag inteiras (CC), com pala externa 3 altura das espaduas (CC), conforme Figuras
1 e3(CC).

7.8.2. Possui duas pregas, conforme Figuras 1 & 3 (CC).

7.9. Costuras:
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7.9.1, Os pespontos da camisa terfo que contar 5 pontos por centimetro (CC) distando em
relagio 4s bordas as medidas apontadas na Tabela & (CC).

79.2. O fechamento lateral da camisa devera ser feito com interl oque (CC).
7.93.  Possui travetes nas laterais da abertura do bolso (CC).

7.9.4. Bainha da barra do tipo fralda (CC), feita com embainhador {CO).

8. DESENHO TECNICO

8.1 Os valores das cotas expressas nas Figuras devem ser consultados na Tabela de medidas
disponfvel no item 9 (CC)

Figura 1 - Visio geral da camisa,

Figura 2 ~ Avesso da gola.

C‘}M\P‘-'-RT[MBITO Paré CHCADE DAS RARBTAnas
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Figura 3 — Frenie,
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Figura 6 — Medidas Basicas.

9. MEDIDAS

9.1.

Devero ser cumpridas as obrigagdes da Portatia n® 232 do INMETROQ, de 08 de maio de

2012, referente ao vocabuldrio de metrologia, bem como da Portaria n° 150, também do
INMETRO, de 29 de margo de 2016;

9.2.

na Especificacio FAB-EXM-001,

Deverdo ser verificados os equipamentos utilizados para medigZo que constam na Tabela |

Tabela 7 — Medidas Comuns - Legenda de cotas das Figuras 1 a 5 (medidas e mm)

Cota | Medidas Comuns 36 38 40 42 44 46 | 48 50 52 54

Comprimento :

L1 | superior da gola 340 | 360 | 380 | 400 | 420 | 440 | 460 | 480 | 500 | 520
(€O
Comprimento '

12 inferior da gola (CC) 320 | 340 | 360 | 380 | 400 | 420 | 440 | 460 | 480 | 500

L3 | Ponta da gola (CC) 60 { 60 | 60 | 60 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65

L4 |Comprmentodo | o5 | aos 305 | 415 | 435 | 455 | 475 | 495 | 515 | 535
colarinho (CC)
Diferen¢a entre a

L5 | pontae o centro da 10|10 f 10 {10 110 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10
gola {CD)
Comprimento da

Lé pence do busto (CC) 100 [ 100 ; 110 | 110 | 120 | 120 { 130 | 130 | 140 | 140
Disténcia entre os

L7 botdes (CC) 75 75 80 g0 30 80 80 80 80 80 |
Altura da pala das

L3 costas (CC) 100 [ 100 { 100 | 100 | 100 { 120 | 120 | 120 | 120 | 120 \

Gontes 4o
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Cota | Medidas Comuns 30 38 40 42 44 46 48 Ri 52 54
Distincia da barra 4

L9 | pence traseira (Ccy | 140 | 150 | 160 | 170 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180
Altura da pence

LIO | ot (CC 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 260 { 260 | 260
Distincia da costura

LIl |lateralao centroda | 100 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170 | 180
pence traseira (CC)
Circumferéncia do

L12 | o (00) 230 1230 |240 | 250 | 260 | 260 | 270 | 280 | 280 | 280

L13 | Alturado punho 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60
{CD)
Tabela § — Medidas Basicas — Legenda de cotas das Figura 6 (medidas em mm)

Cota | MedidasBasicas | 36 | 38 | 40 | 42 | 44 | 46 | 48 | 50 | 52 | %4
A | Busto (CC) 420 | 440 | 460 | 4R0 | 500 | 520 | 540 | 560 | 580 | 600
B__ | Cintura (CC) 380 | 400 [ 420 | 440 | 460 | 480 | 500 | 520 | 540 | 560
c |Lemsuredashertua | o | gao [ 500 | 520 | 540 | 560 | 580 | 600 | 620 | 640

da barra (CC) -
p | Comprimenio da 650 | 660 | 670 { 680 | 690 | 700 | 710 | 720 | 730 | 740
frente (CC)
E | Hharga (CC) 375 | 380 | 385 | 390 | 395 | 400 | 405 | 415 | 425 | 435
F_ | Ombro (CC) 120 | 125 | 130 | 135 | 140 | 145 | 150 | 155 | 160 | 165
G__ | Manga (CC) 550 | 560 | 570 | 580 | 590 | 600 | 610 | 620 | 636 | 640
H | Altura dacava (CC) | 215 | 215 | 220 | 230 | 230 | 240 | 250 | 250 | 260 | 260
1 fo‘;‘t‘:‘;’mmm" 965 | 685 | 695 | 705 | 715 | 725 | 735 | 745 | 755 | 765
J__ | Larguradas Costas | 355 | 365 | 375 | 385 | 395 | 405 | 415 | 425 | 435 | 445

Tabela 9 — Afastamento do pesponto em relagio as bordas (medidas e mm)

Localizagio do pesponto Tipo de Afagtamenty

costura da borda
Jun¢io do colarinho 3 gola e ao corpo da camisa (CC) Simples 15
Acabamento da gola (CC) Simples 7,0
Jun¢do das mangas 2o corpo da camisa (CC) - Simples 7,0
Juncio da pala 33 costas (CC) Simples 0,5
Jungfo do punho & manga (CC) Simples 1,5
Acabamento do punho - préximo & manga (CC) Sirnples 10,0
Acabamento do punho - proximo as bordas (CC) Simples 5,0
Acabamento da carcela (CC) Simples 1,5

Obs.: N0 haveri tolerdncia para as medidas expressas nesta Tabela.
Gowioo g
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10, Tolerdncias

Tabela 10 — Limites de tolerncia (medidas em mm).
DIMENSOES

De ALE TOLERANCIA
1 4 +2
5 49 £2

50 99 +3

100 199 +4

200 499 +35

500 993 + 10

1.  Etiqueta

11.1. A etiqueta de conservaghio deverd atender ao disposte na Portaria n° 118, de 11 de margo de
2021, do INMETRO.

11.2. A etiqueta de identificacio deverd seguir o seguinte modelo:

Figura 7 — Ftiqueta de Identificacgo.

0 )
-
%}g Chpy !
Usp exclusivo |
Razfic Social au da FAB ;
Moma Farrtagia !
Felto no Brasil
Part Number
Temanho LOTE FANO
S
Frente Verso

J

11.3. Caso haja a necessidade de uso de prendedores para estruturar a camisa em sua embalagem,
estes ndo poderdo ser metalicos, para se evitar manchas de fermugem no tecido (CC).

Criada em 27 de junho de 2022,
Elaborado por:
@m Undd . (
CARLA CRISTINA LOUREIRO BRUNQ COSTA Ten Cel Int >
Chefe da Divisdo de Padronizagio (AB2) %I\

ﬁ()&p@..
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COMANDO DA .AERONAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAO: 01/08/2022
SECAQ DE PESQUISA E ESPECIFICACAO VERSAQ: 01
NOMENCLATURA: CODIGO:

Camisa feminina branca de mangas curtas com colarinho FAB-V-038

1. OBJETIVO

Esta especificagdo fixa as condigles minimas exigiveis para aceltac;ao ¢ recebimente da camisa
feminina branca de mangas curtas com colarinho,

1.1. Aplicagdo:
Tabela 1 - Aplicacio
Modelo Usuarios Uniforme

Suboficiais

] . . Sargentos

°m‘slfcm“caoﬁa;ﬁ§§ho Cabos 12°CeDel4°B

£ Taifeiros

Soldados

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS
2.1. Especifica¢bes Complementares:
FAB-MP-030 — Entretela para uniformes.

2.2.  Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425 - Guia para inspegio por amostragem no controle
e certificagfio de qualidade.

23. MCA 168-1 - MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administraggo (SDAR).

3.NUMEROS DE CATALOGACAO &
Tabela 2 — Relagiio de PN
TAMANHO PN
36 FAB-V-038-36
38 FAB-V-038-38
40 FAB-V-035-40 ;
Gondos -
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TAMANHO PN
42 FAB-V-038-42
44 FAB-V-038-44
46 FAB-V-038-46
48 FAB-V-038-48
S0 FAB-V-038-50
52 FAB-V-038-52
54 FAB-V-038.54

Obs.: Para fins de catalogagio, é obrigatéric informar o nfimero de controle utilizado na linha de
produgio da empresa (n.° de referéneia, cédigo ou PN, por tamanho ou numeracio).

4. CONDICOES GERAIS
4.1. Amostragem:
4.1.1. Amostras de aquisi¢io:

4.1.1.1. Ay amostras para exame deverfio ser entregues conforme disposigdes do Edital do
Processo,

4.1.2. Amostras de recebimento:

4.12.1. As amostras para exame deverfio ser retiradas segundoc a ABNT/NBR 5425:1985
Versio Corrigida: 989, ou atualiza¢Ses mais recentes.

4,1.3. A amostragem poderd variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa
da Divisdo de Padronizacio e autorizagio do Subdiretor.

4.2, Exames:

4.2.1, As amostras retiradas na forma do item 4.1 serfo remetidas, para exames, 20
laboratdrio da SDAB ou a laboratorio externo acreditado pelo INMETRO.

422, Seréo considerados dois critérios para a defini¢dio do parecer sebrs o recebimento ou
a recusa do material examinado:

a} Critério critico (CC) — pardmetro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejdvel (CD) — parimetro cujo descumprimento poderé ser tolerado, desde que
nfio descaracterize a pega.
423, As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAR ou
por intermédio de documentacdo fornecida por laboratdrio extemno acreditado peto INMETRO para
efeito de aquisi¢o/recebimento do material.

4.2.4. As demais caracteristicas apresentadas nesta especificagiio deverdo, apds uma andlise
vignal, incluindo-se os aspectos de simetria, funcionalidade ¢ formato, ser verificadas para efeito de
aquisicao/recebimento do material.

CPINEY e «

1
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425, Prova: A peca serd submetida 4 prova de maneira a que se possa analisar/aferir o
caimento, ¢ tamanho, a costura, a aparéncia visual, 0 corte, entre outros aspectos da pega em um
modelo humanc, real. Caso algumas caracteristicas nfo estejam em conformidade com o padrio
exigido, a roupa provada devera passar por alterag@es e ser submetida a nove teste.

4.3. Defeitos:
As camisag deverdio estar isentas de defeitos, em especial, os assinalados a seguir (CC):

43.1.  Tecido:

4.3.1.1. Defeitos de tecelagem, acabamento ou tinturaria.

43.1.1.1. A revisdo das pegas de tecido, no tocante a defeitos de tecelagem e

acabamento, ¢ de responsabilidade do confeccionista. Qualquer discrepincia encontrada devera ser
comunicada imediatamente & SDAB, antes de ser efetuado o corte.

4.3.2, Costuras:

432.1. Enrugamento, franzidos, pontos falhados, sobrepostos, linhas soltas, linhas de
pespontos, caseados e travetes com cores diferentes entre si na mesma pega ou com cores diferentes
da cor do tecido cu com manchas.

433, Entretelas:

4.33.1. Defeitos de colagem (bolhas, partes descoladas, enrugamentos) e cutros defeitos que
prejudiquem a apresentagdo da peca.

4.3.3.2. Tecido descaracterizado (principalmente no que diz respeito ao toque) pelo processo
de fusionamento.

43.3.3. Enrugamento apds lavagem (instrugSes de conservagio detathadas devem ser
fornecidas pelo fabricante nas etiquetas que acompanham a pega).

43331, Serdo realizados testes de lavar ¢ passar para verificacdo de possiveis
pontos de enrugamento nos locais de aplicagiio das entretelas.

434, Bolso:

4.3.4.1. Bolso assimétrico e desalinhado.

4.3.5. Mangas:

4.3.5.1. Mangas mal posicionadas, assimétricas, apresentando franzido ou enrugamentos.
4.3.6, Gola e reforgo de colarinho:
4.3.6.1. Cantos da gola ¢ do reforgo do colarinho assimétricos,

4.3.6.2. Reforgo do colarinho mal ajustado 2 gola, e gola mal ajustada ao pescogo do usuério.

CEANEY) Al -

}}@/



Pégina 4 de 13
Especificacdo Técnica FAB-V-038/2022

437, Avyiamentos

4.3.7.1. Ma qualidade, mau acabamento, md apresentaggo, oxidagdio de pegas metdlicas,
deformidades, incidindo sobre eles o disposto no item 4,2.4,

438 A avaliagio dos defeitos deve ser feita de acordo com a Especificagio FAB-EXM-
001,

4.4. Conformidade e nfie conformidade

44.1. Serd considerado em conformidade o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a exame satisfacam os indices e/ou as exigéneias da presente especificacio.

442, Seré considerado nfo conforme o material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame ndo satisfacam os indices e/ou as exigéneias da presente especificacio.

4.5. Requisitos Basicos
45.1. A confecgdo obedecerd ao modelo do Desenho Técnico, apresentando perfeito

acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais e de prova (teste de
vestir no modele real} (CC).

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pecas scrd realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de
Administragdo (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Matéria-prima

6.1.1. Tecido

Tabela 3 — Caracteristicas dos tecidos empregados.

Tecido Composicao Peso/metro linear Targura Con%!;nngprimm o
. . 73% Algodio
Tecido misto branco 27% Polidstor 125g/m (£5) 1.500 mimn 1.500 mm
@eoniow

MME/
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6.1.2. Entretela
Tabela 4 — Caracteristicas da entretela.
. - Consumo
Tecido Composi¢io Comadas Aplicagao
Entretela para uniformes 100%
Especificaciio Aleo d;g Simples | Vista dianteira, gola ¢ lapela (CC)
FAB-MP-030 £
6.1.3. Linhas
Tabela 5 — Caracteristicas das linhas.
P;?::ﬁ? 1;2?;:::‘0 PE:;“ Overloque | Interloque | Botoneira | Caseadeira | Travete

Titalo (CC) 120
Cor(€CC) Branca
Compasicio (CO) 100%Poliéster
Pontos p/em (CC) 6 | 5 1 6 1 a4 I 1 - — -

6.14, Aviamentos

Tabela 6 — Caracterfsticas dos aviamentos.
s Consumo
Desericao Cor Otde Aplicagio

Botido de massa 18”, redondo torneade Tm;f;’ﬂf?te 7 Re\;;f_i%;a;ﬁ:m
c¢incavo com borda e 4 furos (sem tingimento) da vista dianteira)
Barbatana de material plastico (4 x 6 mm) Branca 2 Pontas das golas

6.1.5.
lagadas a cada dois furos, tendo as costuras paralelas entre si.(CC).

7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

71.

Os botbes serdo costurados & camisa por meio de 2 (dois) conjuntos de 10 (dez)

Para methor entendimento do texto deverfio ser verificados os termos ¢ defini¢Bes constantes

no item 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confecgiio de Especificagdo Técnica.

7.2,
ndo cavsar nuanga {CC).
7.3. Gola:

7.3.1,

O bolso ¢ a pala serdo aplicados obedecendo a0 mesmo sentido da armadura do tecido, para

Gola com colarinhoe social com base e reforgo, conforme Figuras 1,2 ¢ 3 (CC).

(CEXN
s -

s
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7.32.  As ponias da gola sdo arredondadas e possuem um compartimento para encaixe das
barbatanas, conforme Tabela 6 e Figura 2 (CC).

7.4. Ombros:
74.1. Cava com entretela dupla face para evitar enrugamento (CC).

7.4.2. Possui costura embutida com pespento na beira (CC).

7.5. Vista dianteira:
7.5.1. Vista virada (lisa) e embutida, conforme Figuras 1 e 3 (CC).

7.5.2. Possui abertura frontal em toda a extensfio fechada por meio de 7 botdes, conforme
Tabela 6 e Figuras 1 ¢ 3 (CC).

7.5.3. Os caseados deverdio ser feitos sobre a vista, na posigdo vertical (CC), com excegdo
do Gltimo, que devera ficar na horizontal (CC), conforme Figuras 1 e 3 (CC).

7.5.4. Possui pences para ajuste do busto.
7.6. Mangas:

7.6.1.  Mangas curtas tombadas ¢ rebatidas com pesponto, conforme Figuras 1, 3 ¢ 4 (CC).
7.7. Bolso:

7.7.1. Possui um bolso retangular (CC) fixado com costura simples (CC).

7.2.2. O bolso deve ser posicionado do lado esquerdo 4 altura do peito, conforme Figuras 1
e 3 (CC) e com medidas conforme Figura 5 (CC).

7.7.3. O belso possui bainha simples em modelo de bico (CC), de acordo com a Figuras 1,
3e5(CC).

7.8. Costas:

7.8.1, Costas inteiras (CC), com pala externa & altura das espaduas (CC), conforme Figuras
1e4{(CQC).

7.8.2,  Possui duas pregas, conforme Figuras 1 e 4 (CC).
79. Costuras:

791, Os pespontos da camisa tero que contar 5 pontos por centfmetro (CC) distando em
relago &s bordas as medidas apontadas na Tabela 9 (CC).

7.9.2. O fechamento lateral da camisa devers ser feito com interlogue (CC).
Gonicw s

S
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793, Possui travetes nas laterais da abertura do bolso (CC).

794, Bainha da barra do tipo fralda (CC), feita com embainhador (CC).

8. DESENHO TECNICO

8.1.  Os valores das cotas expressas nas Figuras devem ser consultados na Tabela de medidas
disponivel ne item 9 (CC)

Figura 1 — Visdo geral da camisa.

Figura 2 — Gola,

4 Ly . N
COMPARTIMENTD PARA FMNCAIKE DAS BARBATANAS
e |4
e
7 L .
B4V, (Y AN VO
‘i_4
N S
tes
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Figura 3 — Frente.

Figura 4 — Costas,
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Figura 5 — Detalhes do bolso.

b - I
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Figura 6 — Detalhes do bolsa.
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9. MEDIDAS

9.1. Deverfio ser cumpridas as obrigagbes da Portaria n® 232 do INMETRO, de 08 de maio de
2012, referente ao vocabuldrio de metrologia, bem como da Portaria n® 150, também do
INMETRO, de 29 de margo de 2016;

9.2, Deverdo ser verificados os equipamentos utilizados para medi¢do que constam na Tabela |
na Especificagio FAB-EXM-001.

Tabela 7 — Medidas Comuns - Legenda de cotas das Figuras 1 a 5 (medidas ¢ mm)

Cota | Medidas Comuns 36 38 40 42 44 46 48 50 52 54

Comprimento

L1 | superior da gola 340 | 360 | 380 | 400 | 420 | 440 | 460 | 480 | 500 | 520
(59
Comprimento

L2 inferior da gola (CC) 320 | 340 | 360 | 380 | 400 | 420 | 440 | 460 | 480 | 500

L3 | Ponta da gola (CC) 60 | 60 | 60 | 60 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 i 65

Comprimento do
14 colarinho (CC) 355 1375 | 395 | 415 | 435 | 455 | 475 | 495 | 515 | 535

Diferenga entre a
L3 | pontaeocentro da 100 ] 10 | 10 | 10 | 10 | 10 16 [ 10 10 | 10

gola (CD)
Comprimento da

Lé pence do busto (CC) 100 | 100 | 110 | 110 | 120 | 120 } 130 § 130 | 140 | 140
Disténcia entre 0s

L7 botBes (CC) 75 1 75 | 80 80 | 80 80 g0 80 80 | 80
Altura da pala das

L8 costas (CC) 100 { 100 | 300 | 100 | 100 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120
Distincia da barra 4

L3 pence traseira (CC) 140 150 | $60 | 170 | 180 ! 180 | 180 | 180 { 180 | 180

Lo |Alturada pence 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 260 | 260 | 260
traseira (CC)

Disténcia da costura
L11 | lateral ao centro da 100 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 ; 160 | 170 | 180
pence traseira (CC)

L12 | Almra dobolso (CC) [ 130 | 130 {130 [ 130 | 130 (130 | 130 | 130 | 130 | 130

Largura do bolso 120 [ 120 | 120 |120 [120 |120 |120 |120 {120 |120

L13 (CC)
Tabela 8 — Medidas Bésicas — Legenda de cotas das Figura 6 (medidas em mm)

Cota Medidas Basicas 36 | 38 | 40 | 42 | 44 | 46 | 48 | 50 | 52 | 54

A | Busto (CC) 420 | 445 1 470 | 495 | 520 } 545 | 570 1 595 | 620 | 645

B Cintura {(CC) 405 | 425 1 445 | 465 | 485 1 505 | 525 | 545 [ 565 1 385
Largura da abertura

C da barra (CC) 480G | 500 | 520 ; 540 | 560 | 580 | 600 | 620 | 640 | 660
Comprimento da

D frente (CC) 630 | 660 [ 670 | 680 | 690 | 700 | 710 | 720 | 730 | 740

/g@/
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Cota Medidas Basicas a6 38 40 42 44 46 48 50 52 54
E | Hharga (CC) 360 | 365 { 370 | 375 | 380 | 385 | 300 | 395 | 400 | 405
F__| Ombro (CC) 120 | 125 | 130 | 135 | 140 | 145 | 150 | 155 | 160 | 165
G | Manga (CC) 205 | 210 ] 215 | 220 | 225 | 230 | 235 | 240 | 245 | 250
H |Alturadacava(CC) | 215|225 | 235 | 245 | 255 | 265 | 275 | 285 | 295 | 305
I fo‘;’;g”m“t" das 675 | 685 | 695 | 705 | 715 | 725 | 735 | 745 | 755 | 765
J | Larguradas Costas | 360 | 380 | 400 | 420 | 440 | 460 | 480 | 500 | 520 | 540

Tabela 9 — Afastamente do pesponto em relacgo s bordas (medidas e mm}

Tipo de Afastamento
Localizaciio do pesponto costura da borda
Jun¢io do colarinho 4 gola e a0 corpo da camisa (CC) Simples 1,5
Acabamento da gola (CC) Simples 7,0
Jungdc das mangas a0 corpo da camisa (CC) Simples 7.0
Juncéo da pala 3s costas (CC) Simples 0.5
JuncEo do punho 4 manga (CC) Simples 1,5
Acabamento do punho - préximo 4 manga (CC) Simples 10,0
Acabamento do punho - préximo 3s bordas (CC) Simples 3,0
Acabamento da carcela (CC) Simples 1,5

 Obs.: Néio haveré tolerdncia para as medidas expressas nosta Tabela,

10.  Tolerincias
Tabela 9 — Limites de toleréncia (medidas em mm).

DIMENSOQES 1

De ALE TOLERANCIA
1 4 +2
5 49 +*2

50 99 +3

100 100 +4

200 499 +5

500 999 4+ 10

11. Etiqueta

11.1. A etiqueta de conservacio deverd atender o disposto na Resolugdo n° 02, de 6 de maio de
2008, do Conmetro.

11.2. A etiqueta de identificago deverd seguir o seguinte modelo:

J)ﬁ/
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Figara 6 — Efiqueta de Identificacio.

we | onPy

-

Uso exclusivp
Razdo Sogia! ou da FAB
Mame Fantasta
Feito no Brasil
Part Number
Tamanhg LOTE /ANO
Frente Yarso
L ~

11.3. Caso haja a necessidade de uso de prendedores para estruturar a camisa em sua embalagem,
estes nao poderfo ser metalicos, para se evitar manchas de ferrugem no tecido (CC).

Criada em 01 de agosto de 2022.
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COMANDO DA AERONAUTICA

DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAO: 06/09/2022
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO VERSAO: 03
NOMENCLATURA: CODIGO:

Camiseta branca. FAB-V-043

1. OBJETIVO

Esta especificagdo fixa as condi¢cdes minimas exigiveis para aceita¢ao e recebimento da camiseta

branca.

1.1. Aplicagao:

Tabela 1 - Aplica¢ao

Usuarios Uniforme
Oficiais
Suboficiais
Sargentos 7°A,B,C,D¢eE;
Cadetes 8% 9°A; 11°A, B
Alunos (as) eC;12°A,B,Ce
Cabos F;13° 17°AeB
Soldados
Taifeiros

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

2.1. Na aplicagdo desta Norma ¢ necessario consultar a relagdo de documentos abaixo, que
serdo utilizados na confec¢do e avaliacdo do produto. Serdo aceitas normas equivalentes ou
versoes atualizadas desde que compativeis com os documentos relacionados abaixo.

Tabela 1 — Normas e/ou documentos aplicaveis

CODIGO TITULO
AATCC 20 Fibers in Textiles: Identification
AATCC 20A Analysis of Textiles: Quantitative

Péagina 1 de 16
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CODIGO TITULO
Test M- Ye B ] -
ASTM D 1059 gtanc'iard est Method for Yarn Number Based in Short-length
peciments.

ABNT NBR NM ISO 3758 | Téxteis — Codigos de cuidados usando simbolos

ABNT NBR 5425 Gulq para inspecdo por amostragem no controle e certificacao de
qualidade
Materiais téxteis - Determinacdo das alteragdes dimensionais de

ABNT NBR 10320 tecidos planos e malhas - Lavagem em maquina doméstica
automatica - Método de ensaio

ABNT NBR 10591 l\f[ate.rlals téxteis - Determinagdo da gramatura de superficies
téxteis

ABNT NBR 12060 Determinagdo do niimero de carreiras/cursos e colunas em tecidos
de malha

ABNT NBR 12071 Art1gos~ confeccionados para vestudrio — Determinacdo das
dimensoes

ABNT NBR 12945-1

Textiles — Determination of fabric propensity to surface fuzzing
and to Pilling — Part 1: Pilling box method

Material téxtil — Determinacdo da resisténcia ao estouro e do

ABNT NBR 13384 alongamento ao estouro
ABNT NBR 13460 Tecido de malha por trama — Determinacao da estrutura
ABNT NBR 13462 Tecido de malha por trama — Estruturas fundamentais

ABNT NBR 16060:2012

Vestuario - Referéncias de medidas do corpo humano —
Vestibilidade para homens corpo tipo normal, atlético e especial

ABNT NBR 16933:2021

Vestuario — Referenciais de medidas do corpo humano —
Vestibilidade para mulheres — Biotipos retangulo e colher

ABNT NBR ISO 105 B02

Téxteis — Ensaios de solidez da cor - Parte B02: Solidez da cor a
luz artificial: Ensaio da lampada de desbotamento de arco de
xenonio

ABNT NBR ISO 105 C06

Materiais Téxteis — Determinagdo da solidez da cor a Lavagem —
M¢étodo Acelerado

ABNT NBR ISO 105 E04

Téxteis - Ensaios de solidez da cor - Parte E04: Solidez da cor ao
suor
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CODIGO TITULO

ABNT NBR ISO 105 X11 Téxteis - Ensaios de solidez da cor - Parte X11: Solidez a
passagem a quente

Textiles - Determination of thickness of textiles and textile

ISO 5084 products

FAB-EXM-001 Método de exames para uniformes

MCA 168-1 MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento (SDAB)

MCA 168-2 MANUAL DE CONFECCAO DE ESPECIFICACAO TECNICA

Portaria n° 118, do INMETRO de 11 de marco de 2021 Regulamento Técnico Mercosul
sobre etiquetagem de Produtos Téxteis

3. NUMEROS DE CATALOGACAO

Tabela 2 — Relacdo de Part Number

TAMANHO PART NUMBER
EPP FAB-V-043- EPP

PP FAB-V-043- PP

P FAB-V-043- P

M FAB-V-043-M

G FAB-V-043- G

GG FAB-V-043- GG

XG FAB-V-043- XG

EG FAB-V-043- EG
EXG FAB-V-043- EXG

Obs.: Para fins de catalogagdo, ¢ obrigatério informar o numero de controle utilizado na linha de
producdo da empresa (n° de referéncia, codigo ou PN, por tamanho ou numeracio).

4. CONDICOES GERAIS
4.1. Amostragem:
4.1.1. Amostras de aquisicao:

4.1.1.1. As amostras para exame deverdo ser entregues conforme disposi¢des do Edital do
Processo.
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4.1.2. Amostras de recebimento:

4.1.2.1. As amostras para exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versdo Corrigida: 1989, ou atualizagdes mais recentes.

4.1.3. A amostragem podera variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante
justificativa da Divisdo de Padronizagdo e autorizagdo do Subdiretor.

4.2. Exames:

4.2.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 sero remetidas, para exames, ao
laboratério da SDAB ou a laboratdrio externo acreditado pelo INMETRO.

4.2.2. Serdo considerados dois critérios para a definicdo do parecer sobre o recebimento
ou a recusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) — parametro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejavel (CD) — parametro cujo descumprimento podera ser tolerado, desde que
ndo descaracterize a pega.

4.2.3. As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB
ou por intermédio de documentagao fornecida por laboratorio externo acreditado pelo
INMETRO para efeito de aquisi¢do/recebimento do material.

4.2.4. As demais caracteristicas apresentadas nesta especificagdo deverdo, ap6s uma
analise visual, incluindo-se os aspectos de simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas
para efeito de aquisi¢do/recebimento do material.

4.2.5. Prova

4.2.5.1 A pega sera submetida a prova de maneira a que se possa analisar/aferir o caimento,
o tamanho, a costura, a aparéncia visual, o corte, entre outros aspectos da peca em um modelo
humano, real. Caso algumas caracteristicas ndo estejam em conformidade com o padrao exigido,
a roupa provada devera passar por alteracdes e ser submetida a novo teste.
4.3. Defeitos:

As camisetas deverdo estar isentas de defeitos que prejudiquem a sua qualidade e aspecto, em
especial, os assinalados a seguir (CC):

4.3.1. Tecido:
4.3.1.1. Defeitos de tecelagem, acabamento ou tinturaria.

4.3.1.2. A revisdo das pecas de tecido, no tocante a defeitos de tecelagem e acabamento, ¢
de responsabilidade do confeccionista.
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4.3.2. Costuras:

4.3.2.1. Enrugamento, franzidos, pontos falhados, sobrepostos, linhas soltas, linhas de
pespontos, caseados e travetes com cores diferentes entre si na mesma pega ou com cores
diferentes da cor do tecido ou com manchas.

4.3.2.2. As mangas devem ser costuradas corretamente posicionadas e simétricas, sem

apresentar franzido ou enrugamentos. Sua unido com os punhos ndo deve apresentar efeito
‘Gb 29
ufante”.

4.3.2.3. A gola tipo debrum deve estar bem assentada no decote e deve ajustar-se
perfeitamente ao pesco¢o do usudrio, ndo podendo causar desconforto ao usuario (sensacao de
sufocamento) quando este experimentar uma amostra de tamanho correspondente as suas
proporgdes corporais.

4.3.2.4. Também deve apresentar boa resiliéncia ao ser esticada, especialmente no ato de
vestir o produto.

433, Aviamentos:

4.3.3.1. Ma qualidade, mau acabamento, ma apresentacdo, oxidacdo de pecas metalicas,
deformidades, incidindo sobre eles o disposto no item 4.2.4.

4.3.4. Serigrafia:

4.3.4.1. A estampa do gladdio alado deverd estar isenta de defeitos, em especial, os
assinalados a seguir:

4.3.4.1.1 Discrepancias na cor que comprometam a apresentacdo da amostra se, apds
comparagdo visual efetuada por, no minimo, 3 pessoas, for verificada entre a estampa e a cor
referenciada na escala PANTONE;

4.3.4.1.2 Distor¢des horizontais ou verticais, como alongamento, achatamento, inclinagao,
rotag¢do ou espelhamento do desenho original;

4.3.4.1.3. Falhas diversas que modifiquem o desenho original, ou prejudiquem a defini¢ao
deste;

4.3.4.1.4. Desenho maior ou menor de que indicado, de modo a exceder para mais ou para
menos os limites de tolerancia estabelecidos na Tabela 8.

4.3.5. A avaliacao dos defeitos deve ser feita de acordo com a Especificagio FAB-
EXM-001.
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4.4. Conformidade e Nao conformidade:

4.4.1. Sera considerado em conformidade o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a exame satisfacam os indices ¢/ou as exigéncias da presente especificacao.

4.4.2. Sera considerado ndo conforme o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a exame ndo satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente

especificacgao.

4.5. Requisitos Basicos:

4.5.1 A confec¢do obedecera ao modelo do Desenho Técnico, apresentando perfeito
acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais ¢ de prova (teste de
vestir no modelo real) (CC).

4.5.2 O material ndo deverd apresentar ndo conformidades dimensionais da Tabela de
medidas e tolerancias (item 8), salvo apenas quando apresentada declaragdo emitida por
laboratério acreditado pelo INMETRO, competente da area téxtil, declarando para os devidos
fins que a nao conformidade n3o compromete a harmonia ¢ a “vestibilidade” da pega e nao
interfere no desempenho ou vida util do produto.

4.6. Responsabilidade pela Fabricaciao e Garantia da Qualidade

4.6.1. Os processos de fabricagdo, embora sejam da escolha do fabricante, condicionados
pela natureza dos equipamentos disponiveis, devem assegurar ao artigo a conformidade com os
requisitos desta Norma.

4.6.2. O fabricante ¢ o responsavel pela producdo do artigo, de acordo com as
caracteristicas estabelecidas e deve garantir a qualidade do artigo mediante o controle de
qualidade das matérias-primas e do produto acabado, em todo o processo de fabricacdo, segundo
um plano de controle sistematico, o qual deve ser dado conhecimento ao fiscal militar ou agente
técnico credenciado.

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pecas sera realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria
de Administragdo (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Matéria-prima

6.1.1 Tecido
Tabela 3 — Caracteristicas dos tecidos empregados.
. . a Consumo
Tecido Composicdo Largura Comprimento
) . 100% Algodao 1.800 mm + 2%
Tecido Meia Malha 30.1 (CC) (Penteado) (aberta) 780 mm
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Tecido Composicao Consumo
POsI¢ Largura Comprimento
o po
Tecido Malha Ribana (%ilﬁgiiic;dj; 550 mm £ 2% 120 mm
(Acanelada) 1X1 (CC) ° (tubular)
Elastano
NOTA: Consumo estimado pelo tamanho “G”.
Tabela 4 — Caracteristicas do tecido do corpo da Camiseta.
Caracteristica Norma Especifica¢io (CC) Tolerancia
.~ AATCC20¢e o ~
Composiciao AATCC 20A 100% Algodao (Penteado) -
Gramatura ABNT NBR 10591 164 g/m? +10%
ABNT NBR 13460 .
Estrutura e 13462 Meia malha -
-0,1 mm
Espessura ISO 5084 0,54 mm +0.2 mm
Densidade ABNT NBR 12060 Cursos: 16 fios / cm + 2 fios/em
Coluna: 21 /cm
;F?:genf 1a da Pilling: 4
ormagao ce ISO 12945-1 Fiapos: 4 minima
Pilling — (10.800
. Emaranhados: 4
ciclos)
Resisténcia ao ABNT NBR 13384 Resisténcia: 653 kPa minima
estouro
Solidez da cor a ABNT NBR ISO Alteracao: : .
luz — 40 horas de Escala Azul: Escala de Cinza: minima
.~ 105-B02 (40 h)
exposicao 3 3-4
Solidez da cor A ABNT NBR ISO Alteracao:
lavasem 105-C06 Escala Azul: Escala de Cinza: minima
g Método: BIM 3 3-4
Solidez da cor a ABNT NBR ISO
lavasem 105-C06 Alteragao: 5 Transferéncia: 4 minima
g M¢étodo: BIM
) Acido: .
Solidezda corao |\ pNTNBRISO | Alteragdo: 5 Alcalino: .
suor - Acido e N Alteracgao: 5 minima
. 105-E04 Transferéncia: .
Alcalino 5 Transferéncia: 5
Solidez da cor a
acdo do ferro de ABNT NBR ISO Alteracao: 4-5 | Transferéncia: 4-5 minima
passar a quente 105-X11
(prensagem)
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Caracteristica Norma Especificagao (CC) Tolerancia
E§tablh.d ade ABNT NBR 10320 | Largura+5% | Comprimento +3% |  -----
Dimensional

Tabela 5 — Caracteristicas do tecido da gola e punhos da Camiseta

Caracteristica Norma Especifica¢io (CC) Tolerancia

.~ AATCC20e 96% Algodao (Penteado) o
Composi¢ao AATCC 20A 4% Elastano 3%
ABNT NBR ) 0
Gramatura 10591 345 g/m +10%
ABNT NBR .

Estrutura 13460 ¢ 13462 Rib 1X1 -—--
Espessura ISO 5084 1,12 mm -0,1'mm

P ’ +0,2 mm

Caracteristica Norma Especificagao (CC) Tolerancia

. ABNT NBR Cursos: 15 fios / cm
Densidade 12060 Coluna: 19/ cm +2 fios/em
Solidez da cor a luz ABNT NBR ISO Alteracio: : .
—40 horas de Escala Azul: Escala de Cinza: minima
.~ 105-B02 (40 h)
exposicao 3 3-4
Solidez da cor a ABNT NBR IS0
lavasem 105-C06 Alteracao: 5 Transferéncia: 4 minima
g Método: BIM

SOlldeZ’dfl cor ao ABNT NBR ISO ACId?: Alcallflo: .
suor - Acido e 105-E04 Alteragao: 5 Alteragdo: 5 minima
Alcalino Transferéncia: 5 Transferéncia: 5
Solidez da cor a
acdo do ferro de ABNT NBR ISO Alteracao: 4-5 | Transferéncia: 4-5 minima
passar a quente 105-X11
(prensagem)
Estabilidade ABNT NBR o . o
Dimensional 10320 Largura = 5% | Comprimento £3% |  -----
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6.1.1.1 Colorimetria

A cor padrio branca foi estabelecida a partir dos valores correspondentes do indice Ganz-
Griesser e CIE da Tabela 6.

NOTA: O tecido devera conter obrigatoriamente alvejante otico.

Tabela 6 — Cor padrao (CC) — Valores de Ganz-Griesser

Ganz -Griesser

Cor/Composiciao
Grau de Brancura Desvio Tintorial
o <
Branco / 100% Algodao 29549 + 10 G3
(Penteado)
Branco / 96% Algodao
(Penteador) 4% Elastano 299,95+ 10 G3

6.1.2 Linhas
Tabela 7 — Caracteristicas das linhas.
Caracteristicas Norma Ponto Fixo Overloque Galoneira ou Colarete
ASTM D 1059 Linha: Linha:
. TEX 27 TEX 27
Linha: (Etiqueta 120) (Etiqueta 120)
Titulo (CC) TEX 27 g I ion
(Etiqueta 120) 10 10
TEX 18 TEX 18
(Etiqueta 180) (Etiqueta 180)
Cor (CC) Inspecao Visual Branco
.~ AATCC20¢ 0 .
Composicao (CC) AATCC 20A 100% Poliéster
Pontos p/cm (CC) Inspegdo Visual 5 | 5 | 5

6.2. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

6.2.1. Para melhor entendimento do texto deverao ser verificados os termos ¢ defini¢des
constantes no item 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confecc¢ao de Especificacao Técnica.

6.2.2 Gola:

6.2.2.1 A gola, também conhecida como modelo “careca”, deve ser confeccionada em
malha tipo ribana 1X1 (acanelada) (CC) (ver figuras 1, 3 e 5).

6.2.2.2 A unido da gola com o decote deve ser realizada por overloque e deve ser rebatida

com pesponto de duas agulhas e cobertura inferior executada com méquina galoneira (CC) (ver
figuras 1, 3 e 5).
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6.2.3 Manga:

6.2.3.1 O modelo da manga ¢ curto, em meia malha 100% algoddo (penteado), com

punho aplicado em malha tipo ribana 1X1 (acanelada), ajustado, porém sem formar efeito
“bufante” (CC) (ver figuras 1 e 3).

6.2.3.2 A unido do punho com a manga deve ser realizada por overloque 3 fios e deve ser
rebatida com pesponto de duas agulhas e cobertura inferior executada com maquina galoneira

(CC) (ver figuras 1 e 3).
624 Frente e Costas:

6.2.4.1 O corpo da camiseta ¢ de silhueta reta e confeccionado em meia malha 100% e a
frente recebe uma aplicagdo de estampa do lado esquerdo do peito do usuario (CC) (ver figuras 1,
2¢3).

6.2.4.2 A costura de unido dos ombros, cavas e das laterais do corpo e das mangas devem
ser feitas utilizando maquina overloque 3 fios (CC).

6.2.4.3 A Camiseta deve receber um viés de guarni¢ao pregado internamente de ombro a
ombro, passando pelo decote costas, pregado com pesponto duplo (CC) (ver figura 5).

6.2.5 Bainha da barra:

6.2.5.1 Bainha da barra costurada com pesponto de duas agulhas e cobertura inferior
executada com maquina galoneira (CC) (ver figura 3).

6.2.6 Descricao da Estampa Localizada:

6.2.6.1 A Camiseta deve receber uma estampa localizada no peito esquerdo, aplicada pelo
processo de serigrafia (silkscreen) (CC) (ver figuras 1, 2, 4 e 5).

6.2.6.2 A referéncia para a cor a ser utilizada ¢ PANTONE © 19-4028 TCX (“Azul
Insignia”) (CC).

6.2.6.3 Devera obedecer estritamente as dimensdes e critérios de posicionamento na
camiseta, conforme desenho técnico (item 7) e Tabela 8 (CC).

6.2.6.4 Para auxilio a localizacdo da estampa, serdo consideradas as linhas imagindrias:
no eixo horizontal, a denominada “BASE DA GOLA”, passando pelo ponto mais baixo da gola;
e no eixo vertical, a denominada “EIXO CENTRAL DA CAMISETA”, passando pelo meio da
peca (ver figura 5).

6.2.6.5 Para a confeccdo da estampa, serd fornecido desenho em tamanho real, em
arquivos PDF e COREL DRAW (em versao X5).

6.2.7 Etiqueta:

6.2.7.1 Etiqueta de tamanho, identificacdo e conservacao da peca (Figura 6 em item 9
ETIQUETA, inserida e centrada internamente, na linha do decote traseiro (CC) (ver figura 5).
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7. DESENHO TECNICO

7.1 Os valores das cotas expressas nas Figuras devem ser consultados na Tabela de medidas
disponivel no item 8 (CC).

Figura 1 — Visao geral da camiseta

Frente

Costas
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Figura 2 — Detalhes na vista dianteira
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Figura 4 — Detalhes da estampa de gladio localizada (Silkscreen)
K

Figura 5 — Detalhes do posicionamento da estampa de gladio na camiseta
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8. TABELA DE MEDIDAS E TOLERANCIAS

Tabela 8 — Medidas Comuns — Legenda de cotas das Figuras 1 a 5 (medidas em mm)

- TOLERANCIAS Tamanhos
Legenda DESCRICAO n - |eppPP ] P [ M| G |GG|XG]EG]EXG
A Térax (25 mm 14 14 | 440 | 470 | 500 | 530 | 560 | 590 | 620 | 650 | 680
abaixo cavas) (CC)
Comprimento total
B (ponto alto do decote | 18 18 | 630 | 650 | 690 | 720 | 740 | 760 | 780 | 800 | 820
até a barra) (CC)
C Lateral (cava a 11 11 | 385 [ 390 | 415 | 435 | 445 | 455 | 465 | 475 | 485
barra) (CD)
D O“‘b“z((jslg;“g"la) 5 5 | 135 | 140 | 145 | 150 | 155 | 160 | 165 | 170 | 175
E Ombro a ombro (de | |, 12 | 420 | 440 | 460 | 480 | 500 | 520 | 540 | 560 | 580
cava a cava) (CC)
Comprimento
F manga (sem punho) 5 5 130 | 140 | 150 | 160 | 170 | 170 | 170 | 170 | 170
(CO)
Comprimento centro
G frente (sem gola) 15 15 | 520 | 540 | 575 | 600 | 620 | 635 | 655 | 675 | 685
(CDh)
H Abertura manga 5 5 150 | 160 | 170 | 180 | 190 | 200 | 210 | 220 | 230
(punho) (CD)
Largura gola e
I Cunhos (CD) 5 5 20 | 20 | 20 | 20| 20|20 20| 20| 20
Largura bainha
J barra (CD) 5 5 20 [ 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20| 20| 20
K Largura Glidio 5 5 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80
(CO)
L Altura Gladio (CC) 5 5 56 | 56| 56| 5 | 56| 56|56 |56 | 56
Bitola Pespontos
M Gola e Punhos (CD) > > 7 7 7 7 7 7 7 7 7
Largura Viés
N Guarnicio (CD) 5 5 100 10(10[10]10]10] 10| 10| 10
Distincia centro eixo
o frontal até inicio 5 5 70 | 70 | 70 | 70 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80
estampa (CC)
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- TOLERANCIAS Tamanhos
L d DESCRICAO
cgenca ¢ + - |epp[ PP P [ M| G [GG[XG]EG]EXG
Distancia base gola
P até parte superior 5 5 60 60 | 60 | 60 | 80 | 80 | 80 | 80 80
estampa (CC)

8.1  Deverdo ser cumpridas as obrigacdes da Portaria n° 232 INMETRO, de 08 de maio de
2012, referente ao vocabulario de metrologia;

8.2  Deverao ser verificados os equipamentos utilizados para medi¢ao que constam na Tabela
1 na Especificacdo FAB-EXM-001.

9. ETIQUETA

9.1 Os valores dos parametros contidos na etiqueta de conservacao serdo de responsabilidade
do fornecedor, sendo que o modelo apresentado na figura 6 serve como exemplo.

9.2  As etiquetas devem cumprir as obrigacdes descritas na Portaria n® 118, do INMETRO de
11 de margo de 2021 Regulamento Técnico Mercosul sobre etiquetagem de Produtos Téxteis.

9.3 A etiqueta de identificacdo devera seguir o seguinte modelo:

Figura 6 — Etiqueta de Identificacio.

3 Lr
%_ &g Razdo Social ou
! Nome Fantasia

PRODUTO
FAB CNPJ
USO EXCLUSIVO ) )
Part Narrbisr Feito no Brasil
Tamanho LOie ;Ano
Frente Verso

Data: 6 de setembro de 2023.
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DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA
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Estampa do gladio alado paralfamiseta branca de algodao FAB-TEMP-007

1. OBJETIVO

Trata a presente especificagdolftécnica complementar de estabelecer os pardmetros para aplicagio da
estampa do gladio alado nal[camiseta branca de algoddo que consta na especificagio técnica
FAB-PP-002.

2. CARACTERISTICAS GERAIS DA ESTAMPA
2.1. Sera aplicada pelo processd de serigrafia;
2.2. A referéncia para cor a ser fitilizada ¢ PANTONE © 19-4028 TC ("Azul Insignia");

2.3. Obedecera estritamente as{|dimensdes e critérios de posicionamento na camiseta descritos nas
tabelas 2 e 3;

2.4. A estampa serd aplicada ng frente, na altura do peito, no lado esquerdo, conforme disposto na
tabela 3;

2.4.1.  Para auxilio a localizacdo da estampa, serdo consideradas as linhas imaginarias: no eixo
horizontal, a denomingda “BASE DA GOLA”, passando pelo ponto mais baixo da gola; e
no eixo vertical, a dengminada “MEIO DA CAMISA”, passando pelo meio da peca;

2.5. A estampa do gladio alado ¢evers estar isenta de defeitos, em especial, os assinalados a seguir:

2.5.1.  Defeitos na aplicag§o da tinta:

2.5.1.1.  Falhas na gstampa, causadas por quantidade insuficiente ou excessiva de tinta;
2.5.2.  Defeitos na cor:
2.5.2.1. Discrepangjas na cor que comprometam a apresentagdo da amostra se, apds

comparag¢do vgsual efetuada por, no minimo, 3 pessoas, for verificada entre a
estampa ¢ a colf referenciada na escala PANTONE;




Pigina 2 de 5
Es;lrciﬁcat;ﬁo Técnica FAB-TEMP-007/2021

2.5.3. Defeitos na apresentagio do desenho:

2.5.3.1. Distorgdps horizontais ou verticais, como alongamento, achatamento
inclinagdo, thtacdo ou espelhamento do desenho original;

£l

2.53.2. Falhas djversas que modifiquem o desenho original, ou prejudiquem a definicdo
deste;

2.5.4. Defeitos na dimefsio do desenho:

2.54.1. Desenhd|maior ou menor do que indicado nas tabelas 1 e 2, de modo a exceder
para mais oufpara menos os limites de tolerancia estabelecidos na tabela 3.

3. DESENHOS
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Figura 2 — Estampa do glidio alado

A

A 4

A

Figura 3 — Posifionamento da estampa do glidio alado na camiseta

Ty

‘‘‘‘‘‘

MEIO DA |
CAMISETA |
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4. CARACTERISTICAS QERAIS DA ESTAMPA

Tabela 1 - dimensdes da estampa

Legendj Caracteristicas Medidas (em mm)
A Largura (CC) 100
B Altura (CC) 70,5
H"abela 2 — posicionamento da estampa
Legenda Cara»veristicas Tamar.lho - Medidas (em mm)
camiseta
Disténcia, ndfeixo horizontal, PP,P,M 40
entre 0 meid da camisa e a
c extremidade e§querda do gladio S A
C) GG, EG 60
i . ’ PP.R M 80
Distancia, no ¢jxo vertical, entre
D a base da gola ¢ o limite superior G 90
do gladio (CC
RIS ek GG, EG 10

5. CARACTERISTICAS G

EIS DA ESTAMPA
Limites de tolerancia (medidas em mm).

Tabela

DIMENSOES . TOLERANCIA
De Até
1 2 +0,1
R 19 +0,2
0 49 +0,5
0 99 +]

1D0 199 +2
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po (P
PRISCILA|MAC DA SILVA GUERREIRO Ten Cel Int
Chefe da Divisdo de Padronizagdo (AB2)
EDUARDO THIEL RIBEIRO
Cap QOEASUP

I~

CEINY)

CAMILA YASCONCELOS CORREA  1° Ten QOENG QUI
Chefe fla Segdo de Pesquisa e Especificacdo (AB2-1)

RENATO SIMOES DEBS 1° Sgt QSS SDE
Safdo de Pesquisa e Especificagio (AB2-1)

ALE

Publicado no Boletim do Comdndo da Aerondutica n®: , de de

Criada em 08 de junho de 2021.

de 2021.
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